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Tuberias de acero
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CAPACIDAD DE PRODUCCION
150.000 toneladas/ano.

DIAMETRO EXTERIOR
406,4 - 2540 mm.

Diferentes diametros, se pueden
estudiar.

ESPESOR DE PARED
4- 25,4 mm.

MATERIA PRIMA

Bobinas de acero laminadas en
caliente hasta 485MPa de limite
elastico.

LONGITUDES

Hasta 27m sin juntasy 70 m con
soldadura circunferencial.

PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA

Soldadura por arco sumergido
(SAW).

PRODUCTION RANGE

www.nokselspain.com
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PRODUCTION CAPACITY
150,000 tons/year

OUTSIDE DIAMETER
406,4 - 2540 mm.

Different diameters can be
considered.

WALL THIKNESS
4- 25,4 mm.

RAW MATERIAL

Hot rolled steel coil

up to
485MPa yield strength.

PIPE LENGTHS

Up to 27m in a single pipe and
70m with weld joints.

WELDING PROCESS
Submerged arc welding (SAW).
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Extremos soldados a tope
Butt weld joints

Extremos cilindricos
Spigot socket joints

¢ NOKSEL

Extremos esféricos
Spherical socket joints

SOLDADOS A TOPE

Se suelda mediante un equipo

especial bajo los estandares

Eertinentes. Requerido en Oil &
as.

ABORCADADOS CILINDRICOS

Habitual en proyectos de agua:
facilita ensamblaje mendiante
insercion recta y soldadura.

ABOCARDADOS ESFERICOS

Permite una rotacion de 6° a 10°
en funciéon del diametro vy
espesor reduciendo necesidad
de codos.

CON CAMARA DE AIRE

Evita el revestimiento interior de
las juntas en obra, tanto de
esférico como cilindrico.

EMBRIDADOS

Las bridas se sueldan a los
extremos del tubo y después se
unen mediante pernos.

Necesaria solo soldadura externa
Only external welding is required

www.nokselspain.com

PIPE END TYPES

BUTT WELD JOINT

Bevelled pipe ends are welded by
a special team under the
corresponding standards.

SPIGOT SOCKET JOINT

Widely used in water projects:
facilitates assembl through
straight insertion and welding.

SPHERICAL SOCKET JOINT

Allows rotation of 6° to 10°
depending on diameter and
thickness, reducing the need for
elbows.

JOINTS WITH AIR CHAMBER

To avoid inside lining of joints at
worksite, whether spherical or
spigot socket.

FLANGED JOINT

The special manufactured flanges
are welded to the ends of the pipe
and then jointed with bolts.
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259EG00 0 4 1
lLong:q 4 5

UNI 9099

NORMAS DE FABRICACION

EN 10217-1 AWWA C200, BS 534,

UNI 6363, EN 10224, ASTM A.134,
NFA 49150.

USO

Conduccién de agua potable.
Regadio.
Centrales hidroeléctricas.

VENTAJAS

Alta resistencia a la presion y a los
Impactos.

Suministro desde
Espana.

Fabricacién europea.

Piezas especiales con el mismo
material del tubo.

la fabrica en

www.nokselspain.com
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EN 10217-1 AWWA C200, BS 534,
UNI 6363, EN 10224, ASTM A.134,
NFA 49150.

Drinking water pipeline.
Raw water pipeline.
Water supply.

High impact and

resistance.
Supplied from the factory in Spain.
Manufactured in Europe.

Special pieces with the same pipe
material.

pressure
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REVESTIMIENTO EXTERIOR COATING
EPOXI EPOXY
AWWA C-210, EN 10289, AWWA C-213, NACE RP 0394, ISO 21809-2

POLIURETANO POLYURETHANE
AWWA C-222, EN 10290, BS 5493

POLIETILENO POLYETHYLENE
DIN 30670, ISO 21809, UNI 9099, ISO 21809-1

: POLIPROPILENO POLYPROPYLENE
DIN 30678, NFA 49711, 1SO 21809-1

REVESTIMIENTO INTERIOR LINING

EPOXI EPOXY

APl RP5L2, EN 10289, EN 10339, ISO 15741, EN 10301, AWWA-C201,
EN 10339

POLIURETANO POLYURETHANE
AWWA (C-222, BS 5493

T3 MORTERO MORTAR €131
AWWA C-205, EN 10298
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ESPANA

_ , HEADQUARTERS LORCA FACTORY

d ' : Calle Ombu, N° 3 Avda. Rio Narcea s/n,

AN Planta 4 Mddulo A Parcela X-1 Pol.Ind.
Edificio Ombu Saprelorca, Buzén 216
28045 Madrid 30817 Lorca (Murcia)
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